Podet stran:

Indtitat kvality a bezpeénosti, s.r.o.
Trnavska 80 Cislo strany:

821 02 Bratislava 1/5

1CO: 35848821 IC DPH: SK2020202844

PROTOKOL O SCHVALENI POSTUPU ZVARANIA (WPQR)

OSVEDCENIM O SKUSKE
WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECORD {WPQR)
BY A TEST CERTIFICATE

Predbezny postup zvarania vyrobcu (pWPS): 3/BT/09 Cislo dokladu: WPQR -3-09- IKB
Frelimumary welding procedure specification (pIVES): HPOR Number:

Vyrobca: BOTH s.r.o.

Manyfacturer

Adresa: Lidér Tejed 37, 929 01 Povoda
Adddress

Predpis/ska3obna norma: STN EN ISO 15614-1
Standard:

Vzorka zvarana diia: 14.5.2009

Specimen welded on:

Rozsah schvilenia: Podl’a citovanych noriem

Extend of approval:

Spdsob zvarania: 135

Welding technique:

Druh spoja: FW

Joumt type:

Zikladny(é)matenial(y): skupina ocele: 1.1 pedla STN CR ISO 15608
Base material

Hrabka materidlu (mm): od 3 mm do 7 mm . hribka kréka — nijaké obmedzenie
Thsckness (mm);

Vonkaj#i priemer (mm): --

Quter diameter (mm):

Druh pridavného materialu: G3 Si1 podl'a STN EN 440

Filler material:

Ochranny plyn / tavivo: STNEN439-C 1 podl'a STN EN 439
Shieldeing gas' flux:

Druh zvaracieho prirdu: =+

Welding current type:palarity:

Polohy zvérania: PF

Predohrev: -

Preheat:

Tepelné spracovanie po zvareni/alebo starmutie : —
Weld heat treatmeni:

Iné informacie/omer data: -

Potvrdzujem , Ze skiifobné zvary boli pripravené, zvarené a odska¥ané s vyhovujicim vysledkom v
sulade s poziadavkami normy STN EN ISO 15614-1 a vyhoveli kritériam.

We confirm that the test specimens were prepared, welded and subsequently tested in agreement with the requireme
STN EN IS0 15614-1 and kere met the critena.

V Bratislave diia: 31.5.2009 Skt$obny organ (meno, podpis):
In Bratislava on: (Examiner(name, signature):

Schvalyasiit kvality a bezpetnUstisTo. M
A""‘“""Jﬂé Trmavska 80 ) i .
821 (2 Bratislava
160: 35 848 821 1 DPH: SK2020202844 |
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PODMIENKY ZVARANIA SKUSOBNEJ VZORKY
HELDING CONDITIONS OF TEST SPEC I

. T —
WO sl | Predbezny postup Zvaranii va e Do né PN WS
N 2 - & . ' “~ b
N ,l}'\' J,{,,,;,‘\t{. \\ ] (211-3-09 II{B CPrevmeney weldone e A
A IR R
Hrhe BOTH s.r.0. Povoda
: | L Flrabwa g alu e o
Zakladim maternl (Oznacenie Skupina Druh t L i
TIRENTCU Aarkmg Coowpr Tvpe )
1 [ pledst
leeh SLISIREN 11 I (
I jpodlfa EN10027-1) ! ‘ !
ruh spoj T : VArani -
II rul spoji F¥ Poloha zvarama  pp.
ST = = | Melding post n
Sposol Zvaranta 135 | Zvaral : .
i R PR Ing. Zoltan Both
RS T | 1
Prprava 2varosveh plachs trieslkové obrabanie, briisenie
Mook rerargeon. Muachining, grinding
__ Tvar spoja specimen shape Postup Zvarania 4 odmg woc
/’ ~
8 —
b ™
S : "
s gpe ' : A
EL / 0 ©] -
o =
ATV RNNS -4 ‘
/ N N \45 —_ A_ i
-
1 g ——
i
Paranretre 2vArantiy s eesmg paramerers
; Rosmer ! I Druh Ryehiost R eniose GHE.
JTusen e Spasob prid materiaiy Prud - Napalic | ])rfldll pudat wia o FIRINILEY ik
Jvaranid [mm] [A] LS polarita im mon] [t nun| {1
Tiie? ¥ i cldine Fitter Merad (Current ‘ Veliage Currens | Morre b o Tl o
+ provess w[mm] A7 LV A Polarity : e . g gl
Lo ——1- 1 i b 4 ’
I Col3s | 130-150 2! =+ J} o]
R T | 150-160 22 =+ 1.5
—— | — | N
| t
Cenatene podla/ Hesignaiton by Normy/standard Vyrobew vussfacimeer L Suense form | L D)
Dol av iy ar 19
Prigavny materal STN EN 440 SHANDONG WELDING .
T iller metad G3 §il
) ' Ochrana zvarového spoja - Weld zome proaie i
? Oznatene ‘ Zlozeme Frrchon | o
) ! Specificaron { wmpn )
P e phn i STN EN 439 1009 € O). 12 1o
R T LT W ) cr
T I

Norenosa

T o SN | |




Po
Institit kvality a bezpeénosti, s.r.o.

et stran:

Trnavska 80
§ 821 02 Bratislava
ICO: 35848821 IC DPH: SK2020202844

Cislo strany:
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Volframova elektroda Typ — Priemer [mm)] —
Tungten electrode Type Diameter
Teplotny reZim/Thermat parameters
Teplota Dohrev Tepelné spracovanie po zvarani
P Medzihiisenicova Post heating Post weld heat treatment

predhrevu teplota

freheat Interpass Teplota | Zotrvanie | Prostredie | Teplota | Zotrvanie Syeiest | I tost
temerature P ohrevu chladnutia

o Temperature | Dwell time | Emaronment | Temperature | Dwell time )
[°C] pe
[°C] [°C] [min] [°C] [min] Heating rate | Cooling rate
[°C/h] [°C/h]

In¢ informadcie /Omer information™® [ 1 —

Vzorka zvarand diia; 14.5.2009

Specimen welded on: 4 EW F i *

Skusobny orgén: (meno a podpis)

Examiner (name, signature) } )

Indtitat kvality a bezpetnosti, 8.1

Trnavsk? ?O » )

Schvalil: 821 02 Bratis av - ; i
Approved by: 160: 36 848 821 10 1D.PH. $K20202028

V Bratislave diia: 31.5.2009
In Bratislava on:
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Institat kvality a bezpeénosti, s.r.o. :
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VYSLEDKY SKUSOK ZVAROVEHO SPOJA
RESULTS OF WELDED JOINTS TESTS
WPQR tislo PredbeZny postup zvérania vyrobcu (pWPS) WPS
WPOR number WPQR-3-09-1KB Preliminary welding pracedure specification (AWPS) Number :E‘BTIO9
Nededtruktivne skasky / Nondestructive tests
Metdéda skiSania Norma skidiania | Protokol &.; Hodnotenie
Test standart; Proiace! No: Evaluation
Vizuilna kontrola STN EN ISO 5817 | VT 2 — 3/09/KB hovuj
isual examination B Vy ovuje / acceptable
Kapilirna skiifka STNEN 1289  |PT2 - 3/09KB Vyhovuje / acceptable

Penctrant 1est

Skufka preZiarenim
Radiographic examination

Nepozaduje sa Not required

Ultrazvukova kontrola

Ultrasonic exammation

Nepozaduje sa - Not required

Skiifka magnetickou prijkovou

metddou; Magnetic exammation

Nepoiaduje 84 Not required

Rozbor $truktiry Protokol &.: Hodnotenie

Structural anvlysis Protocol No: Evaluation

Skiika makro§trukta .

T — D MAKRO 3/BT/09-01, MAKRO 3/BT/09-02 | Vyhovuje / acceptable
Skua¥ka mikroftrukta .

.Urc:)smlcmr: ~ - Nepozadu_]e 54 * Not required

Dedtruktivne skisky / Destrucive rests

Met6éda skidania

Protokol &.:

Protocol No:

Hodnotenie
Evaluation

SkiSka aho .

Ten.::le lest: " - NePOZadU_]C 547 Not required
f::: il;a timavosti —— NepoZaduje sa Mot reguired
Ski¥ka razom v ohybe

Impact bend test

Nepozaduje sa Mot required

Skigka tvrdosti

Hardness test

NepoZaduje sa ‘ Not required

Skuasky sa vykonali v silade s poZiadavkami : STN EN ISO 15614-1
The tests were performed in accordance with requirements: STN EN ISO 15614-1

Vysledky skiSok si prijatelné
Test results are acceptable

V Bratislave dfia; 31.5.2009
In Bratislava on:

Skiifobny orgén (meno, podpis):

(Exnminer(name. signature):

Intitdt kvaiity a bezpetnost, s.r.o. /| l

Schvalil:
Approved by:

I60: 35 848 821 16 PPH: $K202020284

Trnavska 80 i
821 02 Bratislava 2 t{
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Institit kvality a bezpeénosti, s.r.o.
Trnavska 80

821 02 Bratislava

ICO: 35848821 IC DPH: SK2020202844

Potet stran:

Cislo stra

ny:
515

ZOZNAM PRILOH
LIST OF SUPPLEMENTS

Il
.

Preliminary welding procedure specification (plPS;:

i

Certifikat — osved&enie o skadke zvarada:

Welder approval test certificate.

(%]

Vizualna kontrola:

Visual examination:

1 G

Kapildrna kontrola;
Penetrant examination

bl -9

h

Skuika preZiarenim:
Radiographic examination:

heid

6. Skiadka makrotruktiry:

6. Macrostructure.

5

Skaska pevnosti t'ahom :

Tensile test:

~

Skuika ldmavosti:
Bend test:

e

»

Skiaska tvrdosti :

Hardness test:

bl

10. Atest pridavného materidlu:
10. Test report - filler material:

11. Atest pridavného materidlu;
11. Testreport - filler material:

12. Atest zdkladného materidlu:
12, Test report - base material:

V Bratislave diia: 31.5.2009
In Bratislava on;

PredbeZny postup zvirania vyrobcu (pWPS): Cislo: pWPS 3/BT/09

No.: piPS 3 BT09

Cislo: $ 122-0057/2009
No.: §122-0057 2009

Cislo: VT 2 - 3/09/IKB
No: VT 2-309IKB

Cislo: PT 2 - 3/09/IKB
No: PT2-3 091IKB

Cislo: -

No:

Cislo: MAKRO 3/BT/09-01 MAKRO 3/BT/09-02
No: MAKRO 3/BT/9-01, MAKRO V/BTAOY-02

Cislo: --

No: -

Cislo: --

No.--
Cislo: ---

No: —-

@1 no: 081217
00! no: 08 1217

S 235 JR+N no: 0027030100/000005
S235JR+N no: 0027030100:000005

Skidobny organ {meno, podpis):

(Examuner name, signature):

Schvalil: Institt K\Ia\'\t)[lr

Approved by:

navska
821 02 Bratis

a bezpetnosty/ s.1.0.

2
' npﬂl?géé@uz 202844
160: 35848821 10 OF ]




ZVARACI POSTUP VYROBCUP(WPS)'
STN EN ISO 15609-1

Povoda
Zvéraci postup vyrobeu; -3 ‘37 ‘03
Cislo dokladu: '

Cislo protokolu o schvaleni

Miesto; Skisdajuci alebo skisobna

organizicia: TUV - B4

Sposob pripravy a &istenia:
postupu zvdrania (WPQR):

BOTH, s.r.o.

Ing. BOTH Zoltan

pilnik, oc.kefa,

Vyrobea: elektrickd briusksa

Meno zvdrada: Specifikacia zakladného

Sposob zvarania: ] 35 materidlu; S 235 J9 -~ ~J
Druh spoja: W hribka skusobnej vzorky 6
vonkajsi priemer -
poloha zvérania PR
Podrobnosti o priprave zvaru (naért)”
Tvar spoja Postup zvarania o
.I
~. {
|
A R 7 2
: T
Z
ANPANNNNNNN
Podrobnosti o zvarani
i Hisenica | Spdsob Rozmer Prud Napitie Druh Rychlost | Rychlost | Tepelny
{ zvdrania | pridayného [A] V] pridu/ | poddvania | zvarania */ | prikon *’
. materidlu polarita drdtu
i L. 135 |4 1 mm 3304150 21 | = / +| 344 = -
2. 135 |4 1L mm 15041L6pD 22 = / +{ 445 - -

YAk Je putrebné
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Bezeichnung

Hersleller-Schweillanweisung.
Beleg-Nr (falls verfugbar}
Name des Schweillers
Leg.imation

Art der Legitimation
Geourlsdalum und -orl
Beschaftgl be.

Corschrifl/Prulnorm

IKB -1/BT/09

002

BOTH, Zoltan Ing.
SJ 158452
Parsonalausweis

27 10. 18979 in Dunejska Slreda

BOTH s.r.o Dunajska Streda
DIN EN 287-1 2006

EN 287-1 135 P BW 1.1 St12 PF ss nb

*j falls notwendig, Angaben auf Zusalzblall
VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH PRUFSTELLE

Hemerkung
Fachkunde bestanden
Prifaaten - Angaben Geltungshereich :
' Schwerlprozel 135 (MAG) 135 116 M -‘
Halbreug P Blech P T
Nantart BW Slumpfnahl BYW FW siebubhag
Werkstoffgruppe(n) 10036(11) 11 12 &
Zysatzwerksl / Bezeichn (3511 (5) S M
Schulzgase EN 439 - M21 Gleicharlige Schulzgase '
Pulver H
Hillsstolfe l
Prafstuckdicke 12,0 30-240 |
Rohraufendurchmesser (mm) |
Schweiflposilionen PF PA, PF
Badgsicherung ssnb ssnb ss mb, bs FW sl ml ‘
Zusélzliche Hinweise. siehs beigefligles Blall und/oder SchwelRanwsisung. D >= 150 mm PA, PB, PC
ausgefihrt Prﬂfslg}lé‘ 1" AT'" 3 p‘e:nlaflg, Sjovensko
Arl der Priifung und nicht verlangl : ok .
bestanden Prfn §'122.0h572008
Sichlprofung X Pffer: pipl ‘!.}g Pekeny: QNG
Durghstrahlungspriifung X O / Dawm « _ rBratigava, ‘24 03 2009
NP -Priifung - X ‘;-‘ : \
FE-Prufung X Tt Sl
Kiikro- / Makroschlil oo X Unlerséhl;[{t‘ g
Bruchprifung X .- e
Biegeprafung - X
Zusatzprufungen* X Datum der praklischen Prufung 19 3 2009
Gulligkeillsdatum bis 18 3 201

Beststgung der Gllugkent durch den Arbetgeper de Schwelauls nisperso
fir die folgenden 6 Monale (unter Be2ug aul 9 2)

Dalum Unlerschrifl

Dianslsletlung oder Tilel

=]
Dalum Unlerschrift Dienstslellung oder Tite!

Stana der Norm EN 287-1 2000

Wil Euroweld 3 04 05 berechnet




Cislo
Protokol o skuske Protokolu:
VT2 3/091KB

Ing. Jozef Okasa ]
Certifikat &.: 2B 100/06 VIZUALNA KONTROLA Pocet listov
111

Informicie o skiSanom objckte

Nazov WPQR -3-09-IKB Hodnotenie podla STN ENISO 5817
Cislo zakazky BOTH s.r.o. Povoda Druh skusky priama
Material 1.1 Stupen kvality ' B
Rozmery vzorky Spdsob zvarania 135
300x300x6
Uprava povrchu karta€ovanim Typ zvaru I'W
Informicie 0 podmicnkach kontroly
Zdroj svetla Denné osveltlenie Osvetlenie 740
1x
Luxmeter (typ) LX 103 | Vir. Eislo )(G\B )27242 Kalibracia "[ 24.6.2007
Informaicia o pouzitych pristrojov a poméckach
Typ mierky Cambridge Vyr. 998977 Kalibriacia | 18.12.2006
dislo
Typ mierky INOX Vyr. 44/07 Kalibracia | 14.4.2007
Cislo
Typ pomdcky krieda, lupa, pdsmo, oznaCovat zvarov
ZOZNAM ZISTENYCH CHYB
Por.¢. Cis.oznat.chyby | Poloha chyby | VePkost’ Meno zvirada Hodnot. | Pozn.
chyby
1 5012 80 0,2 mm Ing. Zoltin Both Vyhovel
2 503 140 1,5 mm Ing. Zoltdn Both Yyhovel

Celkové hodnotenie: Zvar vyhovel klasifikaénému stuptiu ,.B* podl'a STN EN ISQ 5817

Kontroloval:
Meno: Ing. Jozef Okasa /m\__
Cis. certifikdtu: 2B 100/06 SR B Vs A
?tupcﬁ: 2 SN k)
| Ditum: 14.5.2009 3 CER n@ﬁw;-‘
Podpis: 5" 28108705 37(,
O w lj,/'

Y0zet OK //



' Ing.Jozef Okasa
Certifikat ¢.

01 202 UNG/Q 09/0631/00

Protokol o skuske

KAPILARNOU
METODOU

Cislo protokolu:
PT2

3/09/IKB

Pocet listov:

1/1

Skiuska kapilirnou metédou podl'a STN 01 5016, STN EN 571-1, STN EN 1289, STN EN 150 6520-1

Nizov WPQR -3-09-IKB Hodnotenie STN EN 1289
" podla: |
Cislo zakazky BOTH s.r.o. Povoda Rozsah skusky | 100% !
Materidl 1.1 Sposob zvérania: 135 Stupei o !
pripusinosti e
Rozmery Priemer: e Hribka: | 6 mm Typ zvaru FW ‘
| (mm) s |
Informdcie o podmienkach kontroly a pouZitych pomédcok -
Zdroj svetla Denné osvetlenie ! Osvetlenie (Ix): 750
Luxmeter (typ) | LX-103 Vyr. Eislo: AB 27242 | Kalibracia: 24.6.2007
Typ mierky Cambridge | Vyr. gislo: 998977 Kalibricia: 18.12.2006
Typ pomdeky Krieda, Lupa, Piasmo, oznadovat zvarov, digitilny fotoaparit a iné
Informscie 0 podmienkach kontroly a pouzityeh pomécok
Vyrobca Oznadenie Cislo sarze | Pozndmka
Cistig: MR Chemie | MR 79 2212 10/2008
Penetrant MR Chemie MR 68 NF 2111 10/2008 '
Vyvojka MR Chemie  { MR 70 23 12 10/2008 |
Metoda kontroly | farebna Spdsob nanesenia nastrekom | Odstr. zvySku penetr.:
Cas penetraciec | 10 min. Teplota 22T Cista * jemne navihéend
1. hodnotenie 5 min. Kone&né hodnotenie 15 min, resp. sucha handra
ZOZNAM ZISTENYH CHYB
Por.t. | Cislo | Tvar chyby Poloha Velkost' Hodnot, | Zvara¢ Cislo
zvaru | (slovny popis, resp. chyby chyby V/N Foto
&is.kod) X Y
—_— —_— J— — — — vyho\'el Ing.Zoltian Both 1

Naért chyby resp. fotografia chyby:

Celkové hodnotenie: zvar vyhovel v stupni pripustnosti 1 podl’a STN EN 1289

|_Kontroloval:
Meno: Ing.Jozef Okasa /—\
Cis. certifikdtu: 01 202 UNG/Q 09/0631/00 /5% » & 125\
Stupeﬁ: 2 //455\ LERTICH, v%
Datum: 14.5.2009 HIEHST
Podpis: EXNEERN
i
o hE



‘: '.’ ) G(TI) PROTOKOL Gislo protokolu:

. MAKRO_3/BT/09-01
Makroskopického rozboru zvarov

Podet listov:
Zilinska univerzita v Ziline podFa EN 1321 ocet listov
Strajnicka fakulla, Univerzitng 1, 010 26 Ziina i

INFORMACIE O SKUSANOM OBJEKTE

Podfa pWPS 3BT09 Sposob zvarania 135

Zakladny material: 11pedla CRISC 15608 | Pridavny materidl / klasifikicla Gasit

- Makroskopicky rozbar za iCelom stanovenia charakierislik zvarového spoja podfa tabufky 1 uvedensj v norme STN
JUcel rozboru

EN 1321

Skasobna vzorka Vzorka je orientovana na os zvarového spoja wlane teplom ovplyvnenej oblasli a z&kladného materialu
Oznacenie skddky Skudka EN 1321 -A-E -2Z5- 1.1/G3SHA.1 - A1

Leptadlo a sposob leptanla A.1 podfa CR 12361 (15% Nital), potierania povrchu skaobne] vzorky

Tepelné spracovanie afalebo stAmutie Ibez {epelného spracovania

INFORMACIA O POUZITYCH PRISTROJOV A POMOCKACH

Typ pristroja: Digitalny fotoaparat Nicon CoolPix E4500
VYSLEDKY SKUSKY
2
b=
=
=
)
0
(=]
=
1]
E
£
E P
[
W)
10 mm
Umiestnenie Zvarovy spoj vratane TOO a z&kladného materilu
Povrch makroskopického vybrusu nevykazule nevyhovujice chyby makrodirukiury podfa charakteristlk uvedenych v
Opis povrchu: labulke 1 uvedenej v norme STN EN 1321a je v rAmci medznych hodndt drowni prijatefnost B podfa normy STN EN
5817.
Ealéle charakteristiky |-
KONTROLOVAL A HODNOTIL
|Meno: doc. Ing. Milo§ Migian, PhD. |Podpis: s
p - (ledra
b : 26.5.2009
atum 6.5 Vz &M
;




Cislo protokolu:
Ca PROTOKOL
s ? KT o MAKRO_3/BT/09-02
Makroskopického rozboru zvarov oot
cet listov:
Zilinska unlverzita v Ziline podfa EN 1321 ouetlisiov
Strojnicka fakula, Univerzitng 1. 010 25 Fiina N
INFORMACIE O SKUSANOM OBJEKTE
|Potfa pWPS YBT/09 Spdsob zvdranla 135
Zakladny material: 11podfa CRIS0 15608  |Pridavny materidl / klasifikicla Gasi
I Makroskopicky razbor za Ugelom slanovenia charakleristik zvarového spoja podfa tabufky 1 uvedenej v norme STN
Ucel rozboru EN 1321
Skasobné vzorka Vzorka e orienlovana na os zvarového spoja vrlane teplom ovplyvnenej oblasli a zakladného materisly
Oznadenie skidky Skudka EN 1321 - A-E - 2§ - 1.1/G3SI/1.1 - A1
Leptadlc a spdsob leptania A.1 podfa CR 12361 (15% Nital), potieranie povrchu skugobnej vzorky
Tepelné spracovanle afalebo stimutle Ibez tepelného spracovania
INFORMACIA O POUZITYCH PRISTROJOV A POMOCKACH
Typ pristroja: JDigitélny foloaparal Nicon CoolPix E4500
VYSLEDKY SKUSKY
&
=1
x
5
L]
[=]
=
[
E
o
2
E
=
7
10 mm
Umlestnenia Zvarovy spoj walane TOO a zékladného materilu
Povrch makroskoplckeho vibrusu nevykazuje nevyhovujice chyby makrodtruktiry podfa charakteristik uvedenych v
|Opis povrchu: labuflke 1 uvedenej v norme STN EN 1321a je v ramei medznych hodnot drovni prijalefnosti B podta normy STN EN
5817.
Iba:sla charaiteristily |-
KONTROLOVAL A HODNOTIL . .
Meno: doc. Ing. Milod Mitian, PhD, |Paodpis: R 1'»"' Ly
L ene inzinerstva
Ay [N
Datum: 26.5.2009 %.%P// ’
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