Institat kvality a bezpeénosti, s.r.o. =
Trnavska 80 Cislo strany:
821 02 Bratislava 1/5

1ICO: 35848821 IC DPH: SK2020202844

Podet stran;

PROTOKOL O SCHVALENI POSTUPU ZVARANIA (WPQR)

OSVEDCENIM O SKUSKE
WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECQORD (WPQR)
BY A TEST CERTIFICATE

Predbeiny postup zvarania vyrobeu (pWPS): 2/BT/09

Prelimmnary welding procedure specification (pWPS):

Vyrobca : BOTH s.r.o.
Marmufacturer
Adresa :
Address

Predpis/skaSobna norma:
Standard:

Vzorka zvarana diia;
Specinten welded on:

Rozsah schvalenia:
Extend of agproval:

Spdsob zvarania:

Welding technigue:

Druh spoja:

Jomt fpe:
Zakladny(é)material(y):
Base material

Hrnibka materidlu (mm}):
Thickness (mm):

Vonkajsi priemer (mm):
Cater digmeter (mm).

Druh pridavného materialu:
Filler material:

Ochranny plyn / tavivo:
Shieldleing gas” flux:

Druh zvaracieho pradu:
Welding current tvpe palarity:
Polohy zvarania:
Predchrev:

Preheat:

Lidér Tejed 37,

929 01 Povoda

STN EN ISO 15614-1

14.4.2009

Podl'a citovanych noriem

135

BW

skupina ocele: 1.1
od 3 mm do 20 mm
> 500 mm

G3 Sil
STNEN439-C1

=+

PF

Tepelné spracovanie po zvareni/alebo starnutie : —

Weld heat treatment:
Iné informacie/Omer data:

Cislo dokladu: WPQR -2-09- IKB

RPOR Number:

podfa STN CR ISO 15608

podla STN EN 440
podl'a STN EN 439

Potvrdzujem , Ze skiiSobné zvary boli pripravené, zvarené a odski$ané s vyhovujicim vysledkom v
silade s poZziadavkami normy STN EN ISO 15614-1 a vyhoveli kritéridam.

We confirm that the test specimens were prepared, welded and subsequently tested in agreement with the requirements of -
STN EN ISO 15614-1 and here mei the criteria. ¥

V Bratislave dia: 27.4.2009

In Bratislava on:

SkiZobny organ (meno, podpis):
(Examiner(name, signatire):

*

Iy *
Schvalil: (ngtitt kvality a bezpeERosT, s.ro.
Approved by: Trnavska 80
821 02 Bratislava 2 l

160: 35848 821 1¢ 1DPH: SK202020284



Podet stran:

IWPOR nunber

! Prefirnnary welding procedure specification qplb Py vame
!

In§titat kvality a bezpecnosti, s.r.0. ' 5
Trnavska 80 CEEEGa

821 02 Bratislava 215

ICO 35848821 1C DPH: SK2020202844

|

PODMIENKY ZVARANIA SKUSOBNEJ VZORKY

WELDING CONDITIONS OF TEST SPECIMEN

MPQR Cislo WPQR-2-09-1KB Predbezny postup zvirania vyroben (pW PS) pu

Viyrabea

ernnae durr

|
‘BOTH s.r.0. Povoda

Hrubka materialu

Pricmer rae

T
Kukl;nln_\ mat’crm! 07;?;1;:131“@ Sk;l‘pnm;_Druh i Ctaterial thic kimess !y W v
JNe Al rnd WK roun” 4
e e o e ! [mm] [inm]
g R | ——— -
Il o - S
$235JRG 2 |
plech ‘ (podPa EN 10 027 - 1) L1 i 10
Drule spoja: ‘ BW Poloha zvarama: | Pr
Heldjomi e Weiding pos-imne
Spoaoh zvarania: Zvarac:
1R o | 135 e Ing. Zolt.m Both
Velase provess | Heider

Priprava zvarovych ploch: trieskové obribanie, brisenie
Wl edue preparation. Machining, grinding

Tvar spojaSpecimen shape

Postup zvarania/Welding sejuence

N

y

/

\

¥
Parametre zvarania Weldag parameters
I Rozmer Drub Rachlost Ryuhlosr Fepeling
Husemice | Sposob § prid. matenialy PPrad Napdue pridu podivania drotu I FATRUTR Pikon
- Zrvarania [m] [A] [V] polanta [ min] foomm) 0 [kowm]
Bead, i i¥elding Filler Metal (urrent Voltage Current Hire feed rate Weldine speed | Heai inpu!
| process Sfmm [ /A7 Iy Polarity [m mun] frooung o fdomf
1 o135 ] 116-120 20 B 3-4 i
R EE 1 150-160 | 22 =+ a-s |
R ] 150-160 | 22 = T as - -
i ; :
[l | - ] :
()m.iu.nu: ol 1’1 Lesignation by Normy/standard Vyrobew/ Manutucrurer ! Su_ée_n_l_u_ngiq__[ L)
aterial N EN 44 :
Pndqm) materia STI‘ ' 4440 SHANDONG WELDING _
Filler mesal! G3 Sil

Crchrana zvaroveho spoja ! Weld zone proiecion o o

Priama ochranii plyn/tavivo
Protection Gas Ilux

Oznadenie ZloZzenic Prictok [| min|
- -  Specificaiion Composition dlow rate
STN N 439 100% CO; 12-16

Korefova

Root Protection




Podet stran:

Institut kvality a bezpecnosti, s.r.o. .
TrnaVSkﬁE 80 Cislo strany:
821 02 Bratislava 3/5
1CO: 35848821 IC DPH: SK2020202844
Volframova elektroda Typ — Priemer [mm] —
Tungten electrode Type Diameter
Teplotny reZim/Thermat parameters
Teplota Dohrev Tepelné spracovanie po zvarani
p Medzihisenicova Post heating Post weld heat treatment
predhrevu teplota
Preheat Interpass Teplota | Zotrvanie | Prostredie | Teplota | Zotrvanie Rychlost' | - Rychlost
lemerature o . ] . ] ohrevu chladnutia
[°C] Temperature | Dwell time | Environment | Temperanre | Dwell time )
[°C] [°C] [min] [°C) [min] Heating rate | Cooling rate
[°C/h] [°C/hj

Iné informaécie /Oher information® [ 1 —

Vzorka zvérana diia: 14.4.2009

Specimen welded on:

Skiidobny orgin: (meno a podpis)

Fxaminer (name, signature)

Schvalil:
Approved by:

Trnavskd 80
821 02 Bratiglava 2

V Bratislave dna; 27.4.2009
In Bratislava on:

In&titdt kvality a bezpeénosti, s.ro.

180:35848821 10 1DPH: 5K2020202844




Podet strin:
Institat kvality a bezpecnosti, s.r.o. 2
Trnavska 80 Cislo strany:
821 02 Bratislava 4/5
1CO: 35848821 IC DPH: SK2020202844
VYSLEDKY SKUSOK ZVAROVEHO SPOJA
RESULTS OF WELDED JOINTS TESTS
WPQR &isl Predbeiny postup zvarania vyrobcu (pWPS
WPS R n:,s,,:)ber WPQR-2-09-IKB prr..:m,-,f;zeffg; pgcﬁﬁﬂ:ﬁzgn ;,1;1;}(35 Numbz-r 2'};"]:089

NedeStruktivne skuSky / Nomdestructive tests

Met6da skiadania Norma skiafania | Proetokol &.: Hodnotenie

Test stamdart: Pratocol No: Evaluation
ke STN EN ISO 5817 | VT 2 - 2/09/1KB Vyhovuje / acceptable
Kapilirna skifka STNEN 1289 |PT2 - 2/091KB Vyhovuje / acceptable
i pretiarenin STNEN 12517 | 04/04/KB/2009-RT2 | Vyhovuje / acceptable

Ultrazvukova kontrola

Ultrasonic examination

—_ Nepoiaduje 54 ¢ Not required

Ska¥ka magnetickou prifkovou
metddou: Aagnetic examination

— NepoZaduje sa. Not required

Rozbor Struktiry Protokol &.: Hodnotenie

Structural anyvlysis Protocel No: Evaluation

SkiSka makroftruktd '

Macrastructure & 0 1 '04/ 2009 Vyhovu-]e I accaptable'
Skatka mikrodtruktiry

Microstructure

— Nepozaduje sa - Not required

DeStruktivne skiSky / Destrucrive tests

Met6da skiadania Protokol ¢&.: Hodnotenie

Protocol No: Evaluation
il:ﬁl::ﬂt’ahom 02-04/2009 Vyhovuje / acceptable
i,]::?i? timavost 03-04/2009 Vyhovuje / acceptable
fn‘;ﬁﬁ; ?ﬂom v obybe — NepoZaduje sa. Not required

Skufka tvrdosti

Hardness test

—_— Nepoiaduje 84 Not required

Skusky sa vykonali v silade s poZiadavkami : STN EN ISO 15614-1

The tests were performed in accordance with requirements: STN EN ISO 15614-1

V Bratislave dia: 27.4.2009
In Bratislava on;

Vysledky skiSok sa prijatel’né
Test results are acceptable

Skusobny orgén (meno, podpis):

(Exanﬁner(name. signature)’

In8titdt kvality a bezpeénosti, s..0.
Schvalil: 821@;&;8? I80 2
alil: . ratislava
Approved by: 160: 35848 821 1C DPH: 5K2020202844
-9,




Institat kvality a bezpec¢nosti, s.r.o. °
TrnaVSké' 80 Cislo strany:
821 (2 Bratislava 5/5

1CO: 35848821 IC DPH: SK2020202844

Pocet stran:

ZOZNAM PRILOH
LIST OF SUPPLEMENTS

el
.

Preliminary weldmg procedure specification (pIVES):

Certifikat — osvedenie o skudke zvarada:

Helder approval wst certificate:

o

Vizusilna kontrola;
Visual examination:

“

Kapilarna kontrola:
Penetrani examination

Bl -9

5. Skiska preZiarenim:

5. Radiegraphic examination:

6. Skaika makrodtruktiry:
6. Macrostructure:

7. SkaSka pevnosti ahom :

7. Tensile test:

8. Skuitka ldmavosti:
8. Bend test:

9. Skulka tvrdosti:

9. Hardness test:

16. Atest pridavného materidlu;
10. Test report - filler material:

11. Atest pridavného materidlu:
11, Testreport - filler material:

12. Atest zdkladného materialu:

12, Test report - base material

V Bratislave dnia: 27.4.2009
In Bratislava on:

Predbeiny postup zvarania vyrobcu (pWPS): Cislo: pWPS 2/BT/09

No.. pWPS  2BT09

Cislo: S 122-0057/2009
No.: §122-0057:2009

Cislo: VT 2 - 2/09/IKB
No: VT 2 -2209IKB

Cislo: PT 2 - 2/09%/IKB
No: PT'2 -2 09.IKB
Cislo: 04/04/IKB/2009/RT2

No: M4 IKB2009.RT2

Cislo: 01-04/2009
No: 01042009

Cislo: 02-04/2009
No: 02-04 2009

Cislo: 03-04/2009
No:03-042009

Cislo: -—
No: —

1 no: 081217
2 0f no. 08 1217

5235JRG2 mo: 271332/1
$235JRG 2 no: 2713321

Skigobny organ (meno, podpis):

{Examiner name, signature)

Schvaki: 'nstitdt kvality a bezpegnosti, s.r.o.
Approved by - 1Tn;avska 80
02 Bratislava 2
1€0: 35848 821 10 ZDPH: S5K2020202844



| V]

ZVARACI POSTUP VYROBCU (WPS)
STN EN SO 15609-1

Micatu. * Powodds
Lvdracl pustup vyroben o | Y ] 09

Y Skidobny orgén alebo

organlzAcia’

TUV-BA

3 Cislo dokladu:
1 Cislo protokolu o schvalcul 10 Spﬁmb pr(prwf a tistenya;
. A AL m, el.briskou
postupu zvdcania (WPAR} kartaéom
5 Vyrobea BOTH, s.r.o.
6 Mecoo zvirata: Ing. Zolten BOTH 11 Specifikdcia zikladuého
. 3135 JRGL  {A.A)
i Sposob zvdranle: 135 materikly:
X Druh spoa: BW 12 hribka skddchaej vzorky 10
13 vonkajil priemer
4 poloha zvdrania PE
Podrobnosu o priprave zvar (pdén)” =
{ o 13 Tvar sposa T 16 Postup zvirania
i
- !
50° .
i 7 ol
— : - | | —%
th AN\
L I E 4
| ( — v AN X /
300 = T
. —=t— =
"__l:' -_—
— /i !
_ . o
Podroboosti o zvirani R
i 17 13 19 10 21 22 23 24 = lhb ;
| Hiscaica | Spdsob Rozmer Priid Napilic Druh Rychlost R?d‘lf"il pﬂ‘P; J
-  gvirania | pridavaéhe {Al V1 pridu/ | podavania zvérania U
L___ matendlu polarita drbiu -
Pl 1139 g4 119 | 20 § ¢4 - =
2 1135 @A 1504160 22 1 =1 4+H _ B
3 ] 135 gh  lisosilbo 22 | = 445 - -
i
‘., = ‘.m,{,ﬂ_, ST I 1

™ Ak K polrebn é



TUVRheinland?®

CEGT
. K, Genau. Richtig
2 Bezachrung EN 2871 135PBW 1.1St12PFssnb
3
4 Hersteller-Schweilanwelsung; IKB -1/BT/09
5 Beleg-Nr {falls verfigbar). 002
6 Name des Schweillers BOTH, Zoltan Ing.
7 legitmalion 8J 158452
8  Arl der Legilimation- Personalausweis
9  Geburlsdalum und -ort 27.40. 1979 in Dunajska Slreda
10 Beschéfligl ber BOTH s.r.o. Dunajska Slireda
11 VorschrifPrifnorm: DIN EN 287-1:2006
Bemerkung'
12 Fachkunde: beslanden
13 Priidalen - Angaben Geltungsbersich
14 | Schweillprozell 135 (MAG) 135. 136 (M)
15 | Halbzeug P, Blech P T
16 | Nahlan BW, Slumpinahl BW FW (siehe 54 b)
17 | Werksloffgruppe(n) 10036 {1.1) 11,12, 14
18 | Zusalzwerks! / Bezeichn G3si1 (S) 5 M
19 | Schulzgase EN 439 - M21 Gleichartige Schulzgase
Pulver
20 | Hillssloffe
21 | Prifstackdicke 12.0 30-240
22 | Rohrauflendurchmesser (mm)
23 | Schweipositionen PF PA, PF
24 | Badsicherung ssnb ss nb, ss mb, bs, FW sl ml
25 Zusdlzliche Hinweise sighe beigeligles Blail und/oder Schweilanweisung D>=150 mm PA, PB, PC
26 ausgelihrt F'rﬂfslejlé’:
27 Art der Prifung und nich! verlangl
28 bestanden Pri ffNr
20 | Sichtprifung X =5 ?Efdl’ Dipl In Pekg_,yl Ollé
30 | Durchsirahlungspriifung .- X IDa{Em : 3 fBratu ava, i24.03.2009
31 | MP-Priifung e X p
32 | FE-Prifung - X ._‘ R L \H
33 | Mikro- / Makroschiiff X Unlerscfar.;f[f'- SO
34 | Bruchpriifung X b
35 | Biegepriifung --- X
36 | Zusatzprifungen” - X Dalum der praklischen Prifung: 19 3 2008
a7 *}falls nolwendig, Angaben auf Zusalzblatl Giilligkellsdatum bis: 18 3 2011
VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH PRUFSTELLE Bestdtigung der Galigxent durch den Arbeltgeceridie Schweidaulsichtsperson
38 fiir die lolgenden 6 Monale (unter Bezug auf 9 2)
39 Datum Untarschrift Dienslstellung oder Tilel Dalum Unterschrifl Dienstslellung cder Tilel

Stand der Norm EN 287-1-2006

Mit Euroweld 3.04 05 berechnel.




Ing. Jozef Okasa

Certifikit &.: 2B 100/06

Protokol o skuske

VIZUALNA KONTROLA

Cislo
Protokolu:
VT 2 2091KB

Pocet listov

141

Informicie o skiaSanom objekte

 STNENISOS5817

[ Nizov T WPQR -2:09-IKB__ | Hodnotenie podTa
islo zikazky BOTH s.r.0. Povoda Druh skusky _ priama
Materidl R Stuper kvality B o
| Rozmery vzmky Spdsob zvarania 135 - ﬁd
| 300x300x10
A
U prava pevrchu kartac¢ovanim Typ zvaru BW
Informicie o podmienkach kontroly
Zdroj svetla ' Denné osvetlenie Osvetlenic 700
Ix
Luxmeter (typ) | LX 103 [ Vyr. tislo 5\5 )27242 " Kalibracia | 2462007

Iﬁ Informacia o pouzitych pristrojov a pomdckach  —————
| Typ mierky : Cambridge | Vyr. 7998977 | Kalibracia 18.12.2006
- | sislo | | o
E Typ mierky INOX Vyr. 44/07 Kalibracia | 14.4.2007 |
dislo o J‘
| Typ pombcky krieda, lupa, pasmo, oznaCovaé zvarov !
f ZOZNAM ZISTENYCH CHYB |
! Por.t. Cis.oznad.chyby | Poloha chyby | Vel'kost’ Meno zvarada Hodnot. | Pozn.
i chyby ‘
!T 502 (P) 30 2mm Ing. Zoltdn Both | Vyhovel ﬁ ?
!_z' 5012(P) 130 0.3 mm Ing. Zoltin Both | Vyhovel | ]
|_3“771 504 (K) 80 2mm Ing. Zoltan Both Vyhovel % ' 1
i |
F e

Celkové hodnotenie: Zvar vyhovel klasifikagnému stupiiu ,,B* podl'a STN EN ISO 5817

| Kontroloval: .
M“"O 7 Ing. Jozef Okasa ﬁ“‘“ METG,
| Cis. certifikatu: 2B 100706 S B Nbrogtty
—ltupcu 2 ujg CERTIFIK AFd ol
Détum: 14.4.2009 %2 6. 28 1006
. Podpis: YJ;@ ”§/
g,



—
i

Ing. Alzbeta Némcova
Certilikat ¢. 240/05/1

Cislo plotol\ol_u
Protokol o skuske PT2 2/09I1KB

Pocel listov. 11

KAPILARNOU
- : METODOU
Skdska kapilirnou metodou podl’a STN 01 5016, STN EN 571-1, STN EN 1289, STN EN ISO 6520-1
Nazov | WPQR -2-09-1KB Hodnotenie STN EN 1289
N podla: i

1 Cislo zdkazky BOTH s.r.o. Povada Rozsah skasky 100% |

Mﬂte;iﬁ { 1.1 $pdsob zvarania: 135 Stupet ] T
I ] pripustnosti | o _

Rozmery Priemer: Hrubka: | 10 mm Tyvp zvaru ' BW
- (mm) | —— 2 1]

___ Informicie o podmienkach kontroly a pouzitych pomocok

Zilr 0j svetla Denné osvetlenie [ Osvetlenie (Ix): 700

Luxmeter (typ) LX-103 Vyr. &islo: AB 27242 Kalibracia: 24.6.2007 s

Typ mierky Cambridge | Vyr. &islo: 998977 Kalibracia: [8. 12.200_0"“_” ol

Krieda, Lupa, Pasmo, oznatovat zvarov, digitalny fotoaparit a in¢

. T'yp pomocky

lnfon micie ¢ podmienkach kontroly a pouutych pomicok

| Vyrobea Oznadenie Cislo Sarze | Poznimka
- Cistie: MR Chemic | MR 79 2212 | 10/2008 ——
Penetrant MR 68 NI 2000 ____!"'_]_QPOOS e o
Vivoika } MR Chemie | MR 70 23 12 "10/2008
“Metoda kontroly | farebna Sposob nanesenia ndstrekom | | Odstr. zvySku penetr.:
E_p(numuc 10 min. Teplota 20%C Cistd + jemne navihtena
l _I-i()d110le|1le ‘ 5 min. Konetné hodnotenie 15 min. PSR SUERENIEng R
' ZOZNAM ZISTENYH CHYB —=
Porc | Cislo | Tvar chyby Poloha Velkost' Hodnot. | Zvirat Cislo
varu | (slovny popis, Tesp. chvby chyby V N Fato 1
¢is.kod) X Y

S _ vyhovel | IngZoltn Both

Niért chyby resp. fotografia chyby:

Celkové hodnotenie:

zvar vyhovel v stupni pripustnosti 1 podPa STN EN 1289

Kontroloval:

Meno: Ing. Alzbeta Némcovd aMLMeR,
Cis. certifikdtu; 240/05/1 VA
Stupeii: Z /E‘”a?
 Ditum: ] 14.4.2009 52
' Podpis: \%p%,

ﬁ :
o B
&
o
&
z
EY
2
&3 .



Cislo protokolu:
Protokol o skaske 04/04/1KB/2009-RT2
PREZlARENiM Pocet listoy: .
Skuaska preZiarenim podl’a STN EN 444, STN EN 1435, STN ISO 6520-1, STN EN ISO 5817,
STN EN 12517, STN EN 462-1, STN EN 12 732

Nizov stavby: |pWPS 2/BT/09 Hodnotenie podl’a: | STN EN ISO 5817
Cislo zakazky: |- Rozsah skiigky: 100 %

Material; 1.2 CR 15608 |Druh vyroby: 111 Stupeii kvality: B

Rozmery (mm): | Priemer: | - f Hribka; | 10 Typ zvaru: BW

Informaicie o podmienkach kontrely
Typ RTG pristroja: | ANDREX 225 |Napiitie: | 250 V| Prid:| 5 mA | Technika
Vel’kost’ ohniska: 2x2mm | Vzdialenost’ zdroj Ziarenia — povrch: 600 mm |Spracovania:
Druh filmu: AGFA D7 | Vzdialenost’ povrch - film: 10—1 mm ruéné / automatické
Druh a hribka félif: | 0,027 Pb | Mierka IQI: [6FeEN [ Expozi¢ni doba:
Geometrické usporiadanie skiigky
Elipticka technika Prezarovanie cez jednu stenu PreZarovanie cez dve steny
X
Poznamka: nehodiace preskrtnit
POPIS ZVAROVYCH SPOJOV:;
Por.| Cislo Rddiogram Kvalita |Zger- Zistené chyby vo | Stupeii | Poznamka
gislo | zvaru | &jslo usek | rddiogramu | nanie Zvarovom spoji kvality |(Zvirac)
1 2 W12 1 0,16 (WIOFE) 2 — B |—
2 W12 2 0,6 (WIOFE) 2 — B 135

Celkové hodnotenie: Zvar vyhovel klasifika¢nému stupriu ,,B* podl'a STN EN ISO 5817.

B Kotltl‘()!ﬁ”’lsﬁéﬂ’J s A7 Hodnotil:
. RY g 0 : o pRCVAN

Qf{eno. - } o %, }%\ M’eno. —_ Q{\,\«QLI-\\kao %)
@

Cis. certifikitu: I= g T\.;‘\f\g.\\ = T Cis. certifikitu: 4

Stupeii: = 2 EH‘Qb\J ¢l = N Stupeii: =

Datum: 167)4%009 i‘*j Détum:

Podpis: .‘;%_7“‘% ‘ P Podpis:




DESTRUKTIVNE PROTOKOL Cislo protokolu:

b 1.
LABORATORIUM KOVOV MAKROSKOPICKEHO ROZBORU |- 04/2009
A PLASTOV - ZILINA ZVAROV
Ing. Viliam Leidlk - veduci laboratéria, 1391 Podet listov:
&, certifikaty 192/323.4106 podfs EN 111

1. podfa pWPS:
pWPS 2/BT/09

2. Podla nomy:
EN 1321 Destruktivne skasky zvarov kovovych materialov. Makroskopicky a mikroskopicky
rozbor zvarov EN ISO 15614-1 Stanovenie a schvalenie postupov zvérania kovovych
materialov. Skiska postupu zvéarania

3. Meno a adresa zakaznika:
BOTH s.r.0. Povoda

4. Nazov a typ ski3aného predmetu:
Material: S 235 JRG2,
Rozmery: plech hribky 10 mm
Pridavny material: G3 Si1 & 1 mm

. Skusobna vzorka: Vzorka je orientovana na os zvarového spoja vratane TOO a ZM

. Typ pristroja: Digitalny fotoaparat Nicon CoolPix E4500

. Makroskopické leptadlo: A.1 podia CR 12361 (15% Nital), potieranie povrchu skigobnej vzorky
. Vysledky skusky: Snimka makrostruktary

o ~ Oy O

10 mm

o =

9. Opis povrchu: Povrch makroskopického vybrusu nevykazuje nevyhovujice chyby
makrostruktiry podfa charakteristik uvedenych v tabulke 1 uvedenej v norme STN EN 1321a je
v ramci medznych hodnét arovni prijatelnosti B podla normy STN EN 5817,

# :
o g Miky Lz )

5 Vedog lzboralgn g

o - Cirtifikgey 3

’)c%’ 192/333.4/06
o T
NG

=

V Ziline, diia: 22.04.2009

Skasobny drgan:
Ing. Viliam Lezdik




DESTRUKTIVNE Cislo protokolu:

LABORATORIUM KOVOV PROTOKOL ZO S,KUSKY 02-04/2009
A PLASTOV - ZILINA TAHOM ZVAROVEHO SPOJA
Ing. Viliam Lezdik - vedici laboratéria, | V PRIECNOM SMERE PODLA EN 835/ ISO 4136 | PoCet listov:
& certifikatu 192/323.4/06 11
1. podfa pWPS:
pWPS 2/BT/09
2. Podra normy:

EN 895/ ISO 4136 Destruktivne skugky zvarov kovovych materidlov. Skiska t'ahom
zvarového spoja v prieénom smere. EN ISO 15614-1 Stanovenie a schvalenie postupov
zvarania kovovych materialov. Ski$ka postupu zvarania

. Meno a adresa zékaznika:
BOTH s.r.o. Povoda

. Nazov a typ skusaného predmetu:
Material: S 235 JRG2,
Rozmery: plech hrabky 10 mm
Pridavny material: G3 Si1 & 1 mm

5. Ski3obné teplota: 22 °C
6. Informéacie, ktoré maju vztah ku skiske:

Pre skosky bol poufity zataZovaci stroj Lab Test 4.100 SP1 v.&. 015/06, ktory je uradne
overeny Slovenskou legalnou metrolégiou Zilina &, 192/323.4/06 s platnost'ou do 06/2009.
Rozsah stroja 1 kN aZ 100 kN.

Vysledky skasky tahom zvarového kovu v prie¢nom smere podl'a EN 895/ ISO 4136
Poznémka: a,b — rozmery vzorky, S — plochy prierezu, Fm - sila na medzi pevnosti, Rm — napétie na medzi pevnosti
Sk, Rozmery vzorky Fr R Pozn.

tye & | afmm)| bimm]| S[mm]| [N]| [MPa] Miesto porusenia (vizr:;?g

2-1 10,1 12,0 120,0 | 51,6 430 cca 28 mm od osi zvaru; —
2-2 10,2 12,0 1224 | 52,0 425 cca 45 mmod osi zvaru| —
2-3 10,2 12,0 1224 | 51,7 423 cca 39 mm od osi zvaru| —
2-4 10,0 12,0 121.2 | 51,9 429 cca 37 mm od osi zvaru| —

Celkové hodnotenie: Vysledky su vyhovujlce a su v stlade s EN ISO 15614-1.Pevnost v tahu
(Rm) skusobnej vzorky nie je mensia ako zodpovedaitica $pecifikovana minimaina pevnost
(Rm min = 340 MPa) z&kladného materialu.

V Ziline, dia: 22.04.2009
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DESTRUKTIVNE LABORATORIUM PROTOKOL Z0 SKUSKY Cislo protokolu:
KOVOV A PLASTOV - ZILINA LAMAVOSTI ZVAROVEHO 03-04/2009
Ing. Viliam Lezdik - vediici laboratéria, SPOJA ) _
&. certifikétu 192/323.4/06 PODLA STN EN 910/ SO 5173 méet listov:

1. podfa pWPS:
pWPS 2/BT/09
2. Podfa normy:
EN 910 /1ISO 5173 Destruktivne skusky zvarov kovovych materialov. Skigka lamavosti.
EN 1SO 15614-1 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov. Skiiska
postupu zvarania
3. Meno a adresa zakaznika:
BOTH s.r.0. Povoda
4. Nézov a typ skidaného predmetu:
Material: S 235 JRG2,
Rozmery: plech hribky 10 mm
Pridavny material: G3 Si1 & 1 mm
5. Skusobna teplota; 22 °C
6. Informacie, ktoré maju vztah ku skuske:
Pre skisky bol pouZity zataZovaci stroj Lab Test 4.100 SP1 v.¢. 015/06, ktory je dradne

overeny Slovenskou legélnou metrolégiou Zilina &. 192/323.4/06 s platnost'ou do 06/2009,
Rozsah stroja 1 kN az 100 kN.

skad.| Typ Rozmery vzorky | prigmer tifa| _Y2didlenost’ | Uhol Pozn.

tyé & | skasky a [mm)| b [mm]| L [mm] [mm] medzi[\r:ar:‘.]ekmi oh{:;u {vzhl'ad lomu)

31| FBB | 100 | 26 256 40 (41) 60 (| = d+2t) 180 | Neboli zistené trhliny

32| FBB | 100 | 26 256 40 (41) 60 (I = d+2t) 180 | Neboli zistené trhliny

33 RBB ; 101 | 26 256 40 (41) 60 (i = d+2t) 180 | Neboli zistené trhliny

34| RBB | 10,1 | 26 256 40 (4t} 60 (1 = d+2t) 180 |Neboli zistené trhliny

Poznamka &. 1: Standardna neistota merania uhla ohybu je 2°.

Poznamka ¢. 2: FBB - tyZ na ski8ku lamavosti tupého zvaru z licnej strany, RBB — ty& na skisku lamavosti tupgho zvary
zkorefiovej strany, SBB - tyl na skusku lamavosti s prie¢nym tupym zvarom bo&nym ohybom, a — hribka skusobnej
tyle, b - &irka skuobnej tyde, Li — celkova dizka skiSobnej tyée pevnosti, t — hribka zvarového spoja, | - vzdialenost
medzi valéekmi, d - priemer liia

Celkové hodnotenie: Vysledky st vyhovujuce a st v stlade s EN 1SO 15614-1

V Ziline, diia: 22.04.2009




SHANDONG JULI WELDING CO..LTD.
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